DOSSIER

Actuellement dans le secteur bio
en Wallonie, la majorite des produc-
teurs de céreales ne stockent pas
leur production a la ferme. Certains
le font, mais la plupart vendent leur
production directement apres la
recolte a des entreprises spécisli-
sées qui se chargent du nettoyage,
du tri, du stockage et méme parfois
de la transformation (moulins,...). En
Wallonie, il existe plusieurs grosses
entreprises de ce type spécialisees
dans ['alimentation animale (SCAR,
la SCAM, Dumoulin, Fayt Carlier
SA...) ou dans lalimentation hu-
maine (Fayt Carlier SA, les moulins
Dedobbeleer(Flandres), ...).

Stockage a la ferme : avantages et
inconvenients

La qualite du grain commence au
champ

Stockage 3 la ferme : les
differentes operations

Inconvénients

* Investissement
conséquent

» Pointe de travail
3 larécolte et
suivi nécessaire
des lots stockes

+ Trésorerie

+ Nécessité
d'acquérir un
savoir—faire




La séparation se fait sur base de la diffé-
rence de densimetrie (par aspiration) et de
la différence de taille (par tamisage). Il existe
une multitude de matériels, chacun ayant une
tache bien specifique. Le nettoyage n'est ja-
mais parfait et c'est la complémentarité des
machines qui permettra d'obtenir une céréale
de qualite. Le choix des grilles, le reglage de
l'aspiration et le debit de grain ameneront &
un travail plus ou meins abouti

Pour gagner en temps et en confort de
travall, Il est possible dassocier plusieurs
machines entre elles. Le transport du grain
peut se faire par élevation ou par aspiration
a l'aide de vis, ou d'élévateur vertical qui va
permettre a mise en réseau des machines.
Seules les vis herizontales n'shiment pas le
grain. Les pentes doivent étre inclinées a 45°
minimum pour que le grain puisse s'ecouler
correcternent.

Différentes machines :

- Le premier nettoyage : le nettoyeur-sé=
parateur

Le nettoyeur—séparateur, appele aussi pre-
nettoyeur, elimine grace a ses grilles les
déchets grossiers {bouts de paille ou dépis,
verdure, grosses graines), il elimine la plus
grande parlie des dechets en pourcentage.

Le triage seffectue sur les caracteristiques
de largeur, d'épaisseur et de poids du grain.
Les dechets légers, plus petits que la graine
triée (verdure, petites graines), sont aspi-
res par ventilation. En ayant un jeu de grilles
consequent il est possible de faire un premier
tri pour tout type de graines (céréales, pals,
féverale, lupin ...) ou méme de séparer des
mélanges despeces aux graines bien dis—
tinctes (triticale-pais, ceréale-feverole, ...).

Cest un outil indispensable au paysan, qui lui
servire a plusieurs reprises (a la récolte, en
cas de probléme de chauffe ou de charan-
con, pour trier la semnence, etc.).

+ Le trieur slveolsire

Les trieurs alveolaires separent les graines
dapres leur longueur. lls éliminent les graines
ovales, longues ou rondes, dont le dismétre
est identique a celui des recoltes et qui n'ont
pas pu étre eliminees par les grilles des
apparells précedents. Ils sont souvent equi-
pes de 2 cylindres. Un premier passage peut
éliminer les grains ronds (gaillet, vesces) ou
cassés ; un second, les grains longs (folles
avoines, orge dans le blé) L'agriculteur
dispose dun choix de 5 a 10 cylindres afin
dadapter ses réglages en fonction de l'es—
pece travaillee et de la nature des dechets
3 eliminer.

- La table densimetrique

La table densimétrique finalise le triage en
separant les grains de formes et de dimen-
sions voisines mais de densités legerernent
differentes, éliminant les grains malades,
echatides ou germes. Sile mecanisme parait
simple, le bon fonctionnerment de cet appa-
reil exige 5 réglages : le débit des grains, la
vitesse de vibration, linclinaison longitudinale
et latérale de |a table et la puissance de la
soufflerie. La table densimeétrique est unou-
til specifique des stations de semences. C'est
sans doute le plus performant pour finaliser
le triage d'un lot de semences. Clest généra-
lement son débit, en moyenne de 150 quin-
taux/heure, qui conditionne le debit de toute
la chaine.

« Le trieur optique

Le trieur oplique est une technologie plus
récente et plus complexe, il parfait le traval
de la chalne en éliminant les impuretes selen
leur couleur. Le flux de grains est visionne au
moyen de caméras digitales. Les impuretés
sont éliminees par un jet dair comprime. Ainsi,
les grains cassés, laissant apparaftre la cauleur
blanche de leur amiden, peuvent étre élimings,
ainsi que les grains deécolorés car malades ou
échaudes. |l est le seul apparell a pouvoir éli-
miner efficacement les sclérotes (ergot).



Le pourcentege de dechets dans les sta-
tions de semences est tres variable selon
les especes et les conditions de l'année. On
peut établir le pourcentage moyen a 19% de
déchets pour le blé tendre. On peut égale-
ment detailler ce pourcentage en fonction
de chaque type dapparell Exemple de pour-
centage de déchets eliminés avec un pre-
nettoyeur supplémentaire :

Deux critéres doivent étre respectés pour
optimiser la conservation des céréales : une
humidité inferieure a 16% et une tempera-
ture inférieure a 15°C. Alors que la ventilation
a pour objectif de refroidir la température
du grain, le sechage permettra de diminuer
le taux dhumidite.

> Le séchage

Apres le nettoyage et le tri, les céréales sont
le plus souvent encore assez humides, avec
un taux de 18 4 20%. Ce taux dhumidite est
trop éleve pour assurer une bonne conser-
vation, Il faut donc les secher avec de lair
sec en ne dépassant pas les 40°C. Pour une
humidite du grain entre 17 et 20%, la ventila—
tion sera de type sechant : l'air expulse sera
réchauffe alaide dun brileur a gaz oua fuel.

+ La ventilation

En éte, il n'est pas possible de ramener en
une seule fois la température du grain lors
de la récolte (30°C environ) a la température
idéale de conservation du grain (enviren 5 'C)
car lair n'est jamais assez froid, méme la nut.
Durant le stockage, l'opération doit donc étre
conduite par paliers successifs :

~ lere ventilation (20°C) : des la mise en silo.

- 2éme ventilation (12°C) : généralement
pratiquee a lautornne, lorsque lair am-
biant est passe de 8 8 10 °C plus froid que
la masse de grain, et de facon a amener
celle=ci a 12°C environ. Cette phase de
refroidissement est importante et doit
se faire imperativement avant décembre
pour éviter une trop grosse différence de
termpérature entre le grain et lair ambiant
qui pourrait entrainer des phénomeénes de
condensation et des moisissures.

- 3éme ventilation (5'C) : en hiver, elle per-
met de refroidir la masse de grains & 5 'C
environ ce qui assure sa stabilité ultérieure.

Tableau 2 : Trois paliers de
refroidissernent obligatoires

Stockage a la ferme

ler palier ler palier 3eme palier

20°C) (20°C) (5°C)

ler juillet ler juilet ler

- 31 aotit - 31 aolit decembre —
28 février

62 jours 62 jours 90 jours

L e climat determine a rapidite

de la succession des trois paliers
de refroidissement

Sources : Arvalis, instifut du végetal

Pour refroidr, il faut faire circuler de lair plus
froid que le grain. La ventilation est d'autant
plus efficace quand elle est réalisee la nuit ou
le matin quand Il fait frais. Ne mettre le ven-
tilateur en marche que lorsque les conditions
exterieures permettent de falre progresser
le séchage.

Les céréales sont stockées en silos, diffé-
rents pour chague type de céréale et éven-
tuellement en fonction des voies de valari-
sation envisagees. |l est important que le silo
soit bien aere, la température est vérifiee et
notée au quotidien pendant les récoltes et
les semaines qui suivent. Une fois que les cé-
réales ont atteint les conditions requises (voir
ventilstion), la température est contrélée de
maniere hebdomadaire.

- Le stockage en cellule

Le stockage en cellule est la meilleure option
pour le stockege longue durée a partir du
moment ot la cellulei est équipee de ven-
tilateurs.

« Le stockage & plat (sans ventilation) et le
stockage en big-bag

Ces deux types de stockage sont plus minu-
tieux et demandent plus de surveillance pour
que la conservation du grain se fasse dans de
bonnes conditions. I| faut notamment veiller
dans ce cas a bien maitriser la gestion des
rongeurs.

- Le stockage en grains humides :

Cette technique interesse aussi bien les
eleveurs de porcs, bovins ou volalles pour
la fabrication daliment fermier. Cest une
technique de conservation adaptée pour des
récoltes avec un taux dhumidile eleve, type
mais et protéagineux.

« Le stockage en silo boudin : souple et pra-
tique

Le stockage en boudin est une technigue qui
necessite trés peu dinvestissements et le
volume stocké peut faclement étre adapte
selon les besoins de ['exploitation.

Seurces :

= http://www.dehalm.nl/fr/processus—de-
production/

- Les fiches Techniques du reseau GAB/
FRAB: Cultures et Agronomie Fiche n'l3

- Stockage a la ferme des grains issus de
l'agriculture biologique, TechnITAB

= http://www.gnis-pedagogie.org/station—
principe-triage-semence.html

RENTABILISEL

vos Matieres Organigues

Le CARLIACTIF bio est engrais calcaire
contenant du Baccillus sublilis

Mode d'emploi :

100 kg / Ha par 10 Tonnes de matiéres
arganiques dans les 48h. suivant
I'épandage.

400 kg / Ha avant le passage a l'aérateur.

ONSE

ETS. MONSEU S.A,

Nutriion animale & végétale

Rue Baronne Lemonnier, 122 - B 5580 Lavaux-Ste-Anne

Tél. 084/38 83 09 - Fax. 084/38 9578 |
Www.monseu.be |




BIOWALLONIE

Le blo aujourd'hul <, demaln

DOSSIER SPECIAL
Tra n;fé’rmation-‘*“

Ed resp. Phlippe Grogna - Avenue Comte de Smet de Nayer 14, 5000 Namur. Bimestriel janvier - février 2016, Dépot : Turnhout. P201134 01-02/2016




